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Arvien vairak krasotaju savos projektos izmanto smidzinasanas
iekartas. Tam ir pamatoti iemesli: izsmidzinasana ir daudz
atraka un vienkarsaka neka tradicionala krasas uzklasana
ar rulli, ta rada lielisku, pilnigi gludas virsmas izskatu.
Tomer daudziem krasotajiem vissvarigakais ir efektivitates
paaugstinasana: kas lauj viniem paveikt vairak darba isaka laika,
tadejadi ieverojami palielinot vinu pelnu.

Dazreiz ir grati noteikt labako veidu, ka pabeigt projektu.
Kadu uzklasanas metodi izveléties? Kads aprikojums jums
ir nepiecieSams? Ka pareizi konfigurét aprikojumu un kadi
pielietojuma parametri ir optimali profesionalam rezultatam?
Kadi produkti ir vislabakie? Lai palidzétu jums atbildét uz Siem
jautajumiem, mées esam izveidojusi Sis vadlinijas ar noradijumiem

un padomiem ikvienam.



Planojot, aizsargajot vai atjaunojot Caparol jau 125 gadus piedava
jums isto risinajumu neskaitamam ar eku saistitam problemam.
Ka uzticams partneris tirdzniecibas un amatniecibas nozarée

meés piedavajam izcilu produktu kvalitati, visaptveroSu tehnisko
pieredzi un nemainigi augstu pakalpojumu limeni. Razotaja
pieredze un inovacijas tiek apkopotas, lai pec iespejas vairak
cilveku dzivotu un stradatu drosas, energoefektivas ekas, kuru
interjers un eksterjers ir ne tikai estetisks un praktisks, bet ar1

izgatavots no augstas kvalitates, izturigiem materialiem.




AIRFIX

01 Bezgaisa smidzinasanas

tehnologija AirFix

MUsdienas, nemot véra pieaugos$as prasibas attieciba uz krasotas
virsmas kvalitati un jo 1pasi uz krasosanas atrumu, efektivitati un
produktivitati — mehanizeta krasas uzklasanas metode klust par
lielisku risinajumu, lai pilniba atbilstu musdienu prasibam.

Krasu un Spaktelmasu bezgaisa uzklasanas tehnologija attistas
loti strauji, jo ta lauj iegut augstas kvalitates slani, kas ne tikai
piedkir virsmai reprezentablu izskatu, bet ari pasarga to no
nelabveligas ietekmes.

Sads krasosanas princips ir balstits uz dispersijas krasas
izsmidzinasanu zem augsta spiediena, izieSanu caur sprauslu un

nonak$anu uz virsmas.

Viena no galvenajam bezgaisa uzklasanas metodes prieksrocibam
ir pilniga gaisa un dazadu sveskermenu neesamiba krasu strukla.
To nodrosina liels padeves atrums no sprauslas. Pateicoties tam,
ka krasa tiek izsmidzinata mazakajas dalinas, tehnika nodrosina
vienmerigako slanu uzklasanu, kas lauj sasniegt augstas

kvalitates krasojumu.

Atrums un efektivitate

Ja esat pieradis krasot ar rulli vai otu, jus varat but parsteigts par
bezgaisa krasas uzklasanas metodes izmantoSanas vieglumu.
KrasoSana ar otu ir labs veids, ka krasot mazus priekSmetus,

bet, ja jums ir jakraso lielas platibas, tas var but garlaicigi un
laikietilpigi. Rullis ir atraks par otu, tacu tam ir tendence atstat
svitras, kas saboja jusu istabas krasotas virsmas izskatu.
Bezgaisa krasas izsmidzinasana ir labaka par abam sim senajam
metodem, kas nozime, ka jus varat paveikt darbu daudz atrak un
daudz labak, neka gaidijat.

Ka tas strada?

Sukni ar elektrisko vai pneimatisko motoru piegada krasu, kas
tiek iestkta un izsmidzinata sprausla, materiala spiediens tiek
reguléts un var sasniegt 250 barus, bezgaisa sprausla nosaka
materiala daudzumu, izsmidzinasanas lenki un apstradi.

pumpis
izsmidzinatajs

Bezgaisa smidzinasanas tehnologijas shema
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Vienmerigs klajums

Smidzinasanas pistole ir ideali piemeérota ari vietam,

kas pasas par sevi nav perfektas, pieméeram, teksturetas
sienas, tekstureti griesti vai citas trisdimensiju virsmas. Lai
nodrosinatu vienmerigu krasas uzklasanu, varat izmantot
izsmidzinasanas tehniku, kas laus jums iegut vislabako
krasojuma kvalitati uz jusu virsmas. Vienmeériga uzklagana
veicina krasoto virsmu atraku zd$anu. Jus varat ieverojami
samazinat gaidisanas laiku pec krasoSanas un turpinat

ar lidzenu virsmu krasosanu. lzsmidzinasanas procesa

uz krasojamas virsmas netiek atstatas svirtas, kas ir

ieverojama prieksrociba.

Bez saspieSanas

Lai gan bezgaisa krasas izsmidzinasanas metode nav
vienigais krasas uzklasanas veids, jums jaapzinas, ka
daudzas citas krasosanas iekartas izmanto krasas
saspiesanas tehnologiju, lai kontrolétu krasas daudzumu,
kas tiek padots caur sprauslu. Tas neattiecas uz bezgaisa
izsmidzinasanu, kas sukni izmanto, lai izsuktu krasu no
spaina un ievaditu to sprausla. Tas novers krasas parmeériga
patérina problému, kas rodas, izmantojot krasosanas
masinu, kas darbojas saspiesta gaisa. Jus varat ari precizak
kontrolet krasas plusmu, tapec ta tiek uzklata precizak.
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Mobilitate

Lai gan otas un rullisi ir viegli lietojami un uzglabajami, kaut
vai kabata, lielaka dala kraso$anas masinu ir loti apjomigas,
un dazreiz ir nepiecieSams vairak neka viens cilvéks, lai tas
parvietotu vai veiktu citas manipulacijas. Bezgaisa krasas
smidzinatajam ir mazs izmers, tas ir daudz vieglaks neka
vecas krasosanas masinas, to var novietot uz ratiniem, un
to var viegli parvietot pa darba zonu. Bezgaisa smidzinataji
parasti ir maza izmera, un dzingjs ir mazaks par 1 zirgspeku,

tapéc jums nav jauztraucas par sapem muguras lejasdala.

Padomi, ka pareizi lietot bezgaisa

izsmidzinasanas tehnologiju

« noteikti aizsedziet visas blakus eso$as virsmas,
gridas,logus, durvis utt.

» pirms istas krasas uzklasanas izmeginiet ar Gdeni

» pirms uzklasanas uz darba virsmas izvelieties pareizo
sprauslu, spiedienu un krasas konsistenci, sakuma
uzklajiet produktu uz testa virsmas

* izmantojiet iekartas razotaja noraditos
iekartas iestatijumus

* izsmidziniet ar minimalo iespéjamo izsmidzinasanas
spiedienu, lai izvairitos no materiala parmeriga paterina
un nodrosinatu krasotas virsmas kvalitati

» nepiecieSamais krasas daudzums tiek noteikts saskana
arizveleto sprauslu.
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02 Produktu tehniska informacija
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ColorExpress

Amphibolin
Multifunkcionala pielietojama fasades un iekSdarbu krasa ar
samazinatu emisiju un bez skidinatajiem, ar ipasi labu sakeri un

pielietojumu gandriz uz jebkuras virsmas.

1. Ar samazinatu emisiju, nesatur skidinatajus un fogingaktivas
(melngjosas) vielas

2. AtSkaidama ar Udeni, gandriz bez smakas, vidi saudzéjosa

3. Viegli tirama un noturiga pret ddens bazes mazgasanas un

dezinfekcijas lidzekliem

Tehniskie parametri

e Pirma mitras berzes klase, saskana ar DIN EN 13 300

« Tehniskie dati: parametri atbilstoSi DIN EN 1062

« Kontrastu attieciba: segstpéjas klase 3 pie patérina
apm. 135ml/m? vai 7,5m?/l

» Maksimalais grauda lielums: 100 ym, S1

* Sausa slana biezums: 50-100 ym, E2

- Blivums: apm: 1,4 g/cm?

ColorExpress

Spiduma pakape

Zidaini mateta.

Zasanas laiks
Otra karta uzklajama péec 4-6h.

Patéerins
Apm. 120 ml/m? viena karta uz gluddm virsmam.

Produkta tilpums
1250251101151

Samtex 7 E.L.F.

Pusmateta lateksa krasa piemérota virsmam ar lielu slodzi,
perfekta gludam, izturigam virsmam un strukturu

izceloSiem krasojumiem.

Produkta prieksrocibas
1. Lieliska segtspéja

3. Ar ddeni atskaidama, vidi saudzéjosa, praktiski bez smakas

Tehniskie parametri

» Otra mitras berzes klase, saskana ar DIN EN 13 300

« Kontrastu attieciba: segstpéjas klase 2 pie patérina
apm 160 ml/m? vai 6 m?/L.

« Maksimalais grauda lielums: smalks (<100um)

« Blivums: apm: 1,4 g/cm?®

Spiduma pakape

Mateta.

Zisanas laiks

Otra karta uzklajama péec 4-6 h.

Patéerins
Apm. 120 ml / m? viena karta uz gludam virsmam.

Produkta tilpums
1,250,251,5,101 151



ColorExpress

Samtex 3 E.L.F.

Gludam, izturigam, dzili matétam virsmam ieksdarbos. Planas

kartas iekSdarbu krasa ar augstu segtspéju.

Produkta prieksrocibas
1. Augsta baltuma pakape

2. Viegli uzklajama

3. Lielsika segtspeja

Tehniskie parametri

» Otra mitras berzes klase, saskana ar DIN EN 13 300

« Kontrastu attieciba: segstpéjas klase 3 pie patérina
apm. 135ml/m? vai 7,5m?/l

« Maksimalais grauda lielums: smalks (<100um)

« Blivums: apm: 1,5 g/cm?

Spiduma pakape

Dzili mateta.

Zasanas laiks
Otra karta uzklajama péec 4-6h.

Patéerins
Apm. 120 ml/m? viena karta uz gluddm virsmam.

Produkta tilpums
25151101151

Caparol Interior

Mateéta iekSdarbu krasa, ar loti augstu produktivitati un pieraditu
kvalitati objektu sfera.

Produkta prieksrocibas

1. Minimals emisijas 1patsvars, bez skidinatajiem un bez aromata
2. Nesatur fogingaktivas (melnéjosas) vielas

3. Viegla iestrade

Tehniskie parametri

« Tresa mitras berzes klase, atbilst mazgasanas izturibai
saskana ar DIN 53778

« Tehniskie dati: parametri atbilstosi DIN EN 300

» Kontrastu attieciba: segstpéejas klase 2 pie patérina
apm. 150ml/m2 vai 6m?/1

« Maksimalais grauda lielums: smalks, 100 um

« Blivums: apm: 1,6 g/cm?

Spiduma pakape
Matéta.

Zasanas laiks
Otra karta uzklajama péec 4-6h.

Virsma gatava noslodzei péc 3 dienam.

Patérins
Apt. 150-160 ml/m? viena karta uz gludam virsmam.

Produkta tilpums
25 kg
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Caparol Glattspachte!

Caparol Glattspachtel
Universala Spaktelmasa nelidzenu virsmu izlidzinasanai,

ekologiska un ar augstu adhézijas spéju.

Produkta prieksrocibas

1. Loti plastiska iestrade

2. Noturiga pret slauciSanu, augsta adhézijas spéja
3. Ekologiska, ar vaju aromatu

Tehniskie parametri
» Sintetiska dispersija saskana ar DIN 55 945

« Maksimalais slana biezums 2-3 mm

Spiduma pakape
Mateta.

Zusanas laiks
Atkariba no relativa gaisa mitruma, temperattras un slana

biezuma apm. 12-24 stundas.

Patérins
Apm. 1,8 kg/m?/mm.

Produkta tilpums
25 kg

Caparol Interior

Ekonomisks smalkgraudains mineralais cementa-kalkakmens

apmetums, piemeérots jebkada veida telpas.

Produkta prieksrocibas
1. Viegli iestradajams

2. Loti laba Udens tvaiku caurlaidiba

Tehniskie parametri

« Blivums birstosa veida: apm. 1,26 kg/dm?®
« Spiedes izturiba: apm. 2,1 MPa

« Konsistence: sausa java

Spiduma pakape
Mateta.

Zusanas laiks
Pie 20°C temperaturas un pie 65% relat. gaisa mitruma

apmetuma zisanas laiks —apm. 1 mm/diena.

Paterins
Apm. 1,3 kg/m?/mm.

Produkta tilpums
25 kg



Ratio Spachtel

Izsmidzinama pastveida dispersijas Spaktele ieksdarbiem.

Produkta prieksrocibas

1. Ar perfektu sakeri

2. Praktiski bez smakas, vidi saudzéjosa, atSkaidama ar udeni
3. Saciete raga cietuma, neruk

Tehniskie parametri
« Maksligo sveku dispersija atbilstosi DIN 55945
« Piemerota kvalitates limenu Q3 vai Q4
virsmu kvalitates iegusanai
« Ugunsreakcijas klase: A2-s1,d0 atbilstosi DIN EN 13501-1
+ Emisijas tests pec AgBB shemas atbilstosi DIN ISO 16000-9

Spiduma pakape
Matéta.

Zasanas laiks
Atkariba no gaisa mitruma un temperatiras, ka ari no uzklata
slana biezuma virsma ir gatava turpmakai apstradei apmeram
12-48 stundu laika.

Patéerins
Apm. 1,5 kg/m?/mm.

Produkta tilpums
25 kg PE maiss.

CapaSol RapidGrund
Efektiva jaunas paaudzes grunts, kas atvieglos darbu pirms finisa
kartas uzklasanas.

Produkta prieksrocibas
1. Perfekti nostiprina virsmu

2. llgs atvertibas laiks

3. Nepilosa, nesatur konservantus

Tehniskie parametri
* Modificeta maksligo sveku dispersija uz udens bazes
pec DIN 55945

« Blivums: apm: 1,1 g/cm?

Spiduma pakape
Mateta.

Zusanas laiks
Atkariba no relativa gaisa mitruma, temperaturas, virsma ir sausa
aptuveni péc 12 stundam.

Patéerins
Apm. 50-200 ml/m?, atkariba no virsmas Tpasibam
un uzsuktspejas.

Produkta tilpums
2510101
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03 AirFix tehnologijas prieksrocibas
salidzinajuma ar uzklasanu ar rulli

Augstaka veiktspéja

Krasas uzklasana pielietojot izsmidzinasanas tehnologiju ir par
30-40% atraka neka uzklasana ar rulli. Tadejadi tiek ievérojami
ietaupits laiks, it ipasi tas ir jutams, stradajot lielajos projektos.
Tehnologija lauj ietaupit izdevumus uz darbaspeku, ka ari paveikt
vairakus projektus 1sa laika posma.

« Maksimals atrums un efektivitate
« Minimals dikstaves laiks, darba izmaksu samazinasana

« lekartu iegades izmaksu atra amortizacija

Ertiba darba

20 kg uz 12,5 | smidzinasanas tvertni: spainu nésasana ir loti
nogurdino$a, ipasi lielakam platibam vai vairakos
sastatnu limenos.

e Lai nokrasotu 1 kvadratmetru, krasa ir jauzsuc rulli 2,5 reizes.
Smidzinot krasa tiek padota tiesi no spaina.

« Uzklasanas procesa automatizacija: krasa tiek izsmidzinata uz
sienas zem augsta spiediena - pusi no darba veic ierice.

» Lauj krasot pat gruti pieejamas vietas.

Daudz labaka virsmas kvalitate

e lzsmidzinasana nodroSina gludu un vienmerigu virsmu.
Krasa siku pilienu veida tiek padota zem spiediena, radot
nevainojamu izskatu.

« Vienmeériga krasas uzklasana uz dazadam virsmam (sienam,
griestiem, stiriem, blakus esosajam vietam utt.)

» Nemainiga augstas kvalitates darba izpilde.
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04 lekartas sagatavosanas posmi.
Parametru iestatisana.

0 Smidzinasanas iekartas 0 Pirms uzklasanas rupigi 03 Pirms darba uzsaksanas
sagatavosSana samaisiet krasu velams filtréet krasu ar
Tpasiem lidzekliem

0 Pirms krasas ievadisanas 0 Pistole bez 06 Filtra un sprauslas veids
masina ir nepiecieSams sprauslas turéetaja tiek izveléets atkariba
nonemt augstspiediena no krasas razotaja

pistoles aizsarggalvu ieteikumiem

(sprauslu turétaju)

0 Uzstadiet sprauslu 0 Sprauslas uzstadiSanas 0 Uzstaditas sprauslas
augstspiediena krasas virziens izskats no augSas
smidzinataja sprauslu
turétaja, izmantojot ipasu
izvirzijumu uz sprauslas



1 Uzstadiet sprauslu 1 Uzstadiet filtru atbilstosi sprauslas tipam augstspiediena

sprauslu turetaja aparata pistole

1 Parliecinieties, vai filtrs ir 1 Uzmanigi pagrieziet 1 4 Pistole ir gatava lietosanai
pareizi uzstadits augstspiediena

pistoles rokturi

1 5 levietojiet augstspiediena 1 Ja nav rupja filtra, uz
stukSanas cauruli sukSanas caurules varat
(vai slateni) materiala ievietot filtru (pieméram,
Tpasu zeki)
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1 7 lesledziet iekartu. 1 Parsledziet ierices sviru 1 9 Pagaidiet, lidz materials
Parbaudiet, lai ierices uz stksanu (recirkulaciju) tiek padots no caurules
spiediena regulators ir uz (slatenes). Tas nozime,
minimalas atzimes ka masina ir iestkneéts
pietiekams materiala
daudzums

2 Nolaidiet atgrieSanas 2 Parvietojiet ierices 2 Nospiediet pistoles
cauruli spaint ar materialu sviru ,izsmidzinasanas” sprudu
stavokli

23 Pakapeniski palieliniet spiedienu ierice, pagriezot regulatoru, lidz materials sak pldst caur pistoli



2 Uzstadiet pistolei drosibas
sviru, lai izvairitos no
nejausas iedarbinasanas

2

Piestipriniet sprauslas turétaju ar inzektoru un sprauslu

pie pistoles

1M0,,

\”M

2 Pakapeniski palieliniet
spiedienu iericé, pagriezot
regulatoru, lai sasniegtu
vélamo izsmidzinasanas
rezultatu

2

2

Rezultats, kad
nepietiekams
spiediens vai sprauslas
veids neatbilst
izsmidzinamajam
materialam

Rezultats, kad
izveletais spiediens un
sprauslas veids atbilst
izsmidzinamajam
materialam

28 Izsmidzinasanas
spiediens
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05 Darbs pie kludam

Parak zems spiediens

Lai izvairitos no Si efekta, jums japalielina spiediens, ievérojot krasas
razotaja ieteikumus. Optimalais spiediens lauj vienmerigi sadalit krasu uz
virsmas bez atstarpem, vienlaikus nepielaujot krasas

parmerigu izmantoSanu.

Sprauslas izmeérs neatbilst spiedienam

Sprauslas izmérs kopa ar spiedienu ir profesionalas Airless (bezgaisa)
smidzinasanas galvenie parametri. Tikai optimala So parametru
kombinacija laus iegut kvalitativu rezultatu. Parak mazs sprauslas izmeérs
pie augsta spiediena veicina nevélamus virsmas defektus (pieméram,
burbulus, traipus) un atru sprauslas nolietosanos. Optimalus parametrus
nosaka razotajs. Padoms: jo mazaks ir sprauslas izmers, jo lielakam jabut
spiedienam un otradi.

Sprauslas izmers ir parak mazs / Spiediens ir
parak augsts noteiktam sprauslas izméram

Sis kladas rezultats vélreiz pierada, cik svarigi ir izvéléties pareizu
spiedienu sprauslas izmeram. Parak liela sprausla un parak liels
spiediens noved pie ta sauktas ,parsmidzinasanas”, uzklajot parak daudz
krasas. Krasas zUSanas process uz virsmas kldst neoptimals un uz
krasas virsmas paradas poras, un citas nepatikamas paradibas. Parak
mazs sprauslas izmers pie augsta spiediena veicina nevelamu defektu
paradisanos uz virsmas (pieméram, burbulus, traipus) un atru sprauslas
nolietosanos. Optimalus parametrus nosaka razotajs.




Parak mazs izsmidzinasanas attalums

Smidzinasanas pistoles attalumam lidz virsmai ari jabut optimalam,
apmeéram 30 cm. Parak tuvs attalums noved pie nevienmeriga krasas
slana uz virsmas, ka rezultata var rasties vilnaini slani un porainas

virsmas efekts.

Parak liels izsmidzinasanas attalums

Parak liels izsmidzinasanas attalums nelauj iegut pietiekami biezu
kvalitativu krasas slani. Saja gadijuma jums ir jauzklaj papildus krasas

slanis vai slapj$ uz mitra, lai izveidotu vélamo kartas biezumu.

Nepareizs izsmidzinasanas lenkis

Nepareizs smidzinasanas lenkis liela mera ietekme virsmas kvalitati.
Visos posmos ir jaievero, lai lenkis starp pistoli un krasoto virsmu ir 90 °.
Loti svarigi, lai jums butu erti turet pistoli, lai roka nenogurst parak atri.
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